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Die systematische Weiterentwicklung
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Aufwand zur Wertsteigerung

@ ... fihrt zur gleichzeitigen Errechnung der Erfolgsfaktoren
in der Produktion. Jede Entwicklungsstufe baut auf der
vorherigen Stufe auf.
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Wie erreicht man Wettbewerbsvorteile? U0 nilnl
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» Durch eine innovationsfordernde Neugestaltung kunden-
orientierter Strukturen und Ablaufe. Hierzu ist die Weiter-
entwicklung der KVP zur kontinuierlichen Erneuerung
erforderlich.
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E-Technologien in der Produktion ...
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Kapazitatsharmonisierung

Abbau von Informationsassymeitrie, Transparenz

Produkte/Systeme/Problemldsungen

Kunden- und Zulieferiniegration

Plant to Plant Management

Kommunikation, ortsunabhangig

P ... wirken auf die Erfolgsfaktoren.

Erfolgsfaktoren

1. Flexibilitat

2. Zeit

3. Produktivitat

4. Qualitat

5. Kosten
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